
精准机械 电子储纱器

安装说明书

1.技术规格

电压： DC57V

电流：0.3A（依应用而定）

最大功率：60W

平均功率：17W（依应用而定）

纱线直径范围：20D-1000D

最大供纱速度：1100 米/分钟

重量：1.8 公斤



2.主要部件&控制调节点

主要部件：

1. 电机

2. 支座

3. 绕纱盘

4. 储纱桶

5. 出纱张力调节装置

6. 插针座

7. 电路板

8. 出纱传感器

9. 储纱量传感器

10. 入纱传感器

控制点/调节点 功能

A.控制按钮 开启、关闭电子储纱器，以及报警后复位。

B.通讯接口 可与计算机连接。

C.信号灯 显示电子储纱器工作状态

D.张力调节旋钮 可调节输出纱线的绷紧度

配件

1. 供电&通讯线缆

2. 穿线勾

3. 备用张力罩膜



3.安装方式
将导纱器安装至机器上需遵循以下操作:

竖直结构模式

将电子储纱器固定到适当的支架上并装配好供电&通讯线缆，拧紧螺丝直到其被收紧

重要：为了避免损坏电子部件，必须完全严格遵守下图所示进行安装

蓝色线缆必须朝向信号灯，红色线朝向电机

供电&通讯线缆卡槽必须朝向储纱器，与储纱器的插针座定位边配合。

水平结构模式

将电子储纱器固定到适当的支架上并装配好供电&通讯线缆，拧紧螺丝直到其被收紧

重要：为了避免损坏电子部件，必须完全严格遵守下图所示进行安装

蓝色线缆必须朝向信号灯，红色线朝向电机

供电&通讯线缆卡槽必须朝向储纱器，与储纱器的插针座定位边配合。



安装后的检查

供电&通讯电缆的固定

供电&通讯电缆与插针座的正确接触/四芯排线丝印的方向

供电&通讯电缆的接线

如上图所示，连接供电。

直流电源通电后，如正常供电线路正常，电子储纱器指示灯以红绿闪烁数次示意。

逐一检查电子储纱器停机信号：单独启动欲测试的电子储纱器，待其预储纱动作结束因未

储纱进入报警状态时，用万用表欧姆档探测报警线路之间（红笔接黑色线，黑表笔接棕色

线），如报警信号正常，应测得 80 ~ 120Ω的阻值，如未测得，应判断是否插针接触不良、

万用表表笔接错、电子储纱器报警信号异常等。

供电&通讯电缆的停机信号全部检测正常后，方可连通针织机械报警线。



4 操作和保养

启动

将电子储纱器逐一穿线，后按下控制按钮，电子储纱器将进入预储纱状态，检测储纱筒上

是否有足够的储纱圈数，不足时自动将纱线储存至标准长度，进入正常工作状态。

穿纱

从绕线盘的绕纱瓷眼孔插入穿线勾，直到穿线勾穿透电子储纱器器尾端的入纱瓷眼。将纱

线勾在穿线勾上，拉动穿线勾，将纱线导入电子储纱器，从绕纱瓷眼穿出。

从张力调节装置的出纱瓷眼处插入穿线勾，直到穿线勾穿透张力罩膜和储纱筒的结合处。

将纱线勾在穿线勾上，拉动穿线勾，将纱线穿过张力调节装置，从出纱瓷眼穿出。

轻按按钮，电子储纱器会将纱线卷绕在储纱筒上。

调整出纱张力

纱线张力的调整应符合纱线的品种和硬度。

旋转张力调节旋钮，可左右旋转，让纱线张力处于合适位置。

张力来自于张力罩膜对储纱桶施加的压力，增加减力道根据张力调节旋钮所转动的方向而

定。

注意：确保均匀的张力注意张力调节旋钮要与张力调节机构完全接合。

更换、清洁张力罩膜

可张力罩膜取出清洁或更换。

向出纱方向拉开张力调节旋钮，将张力罩膜从张力调节装置和储纱筒之间取出，放入清洁

后或者新的张力罩膜。

清洁传感器

转动储纱筒，将传感器感应部件朝外。

仅建议使用气枪吹除污渍和毛絮，无纺布沾水擦拭出纱传感器反射片,棉签蘸水/酒精擦拭

光电发射和接收头。

清洁后，必须重新将传感器感应部件转回朝向支座的位置，

否则机器将无法正常工作。



电子储纱器操作方法及工作状态

电子储纱器通电后，分为 4 种状态：

1. 关机状态，指示灯未点亮；

2. 预储纱状态，绕纱盘转动 7 秒，此时指示灯亮红灯，无报警信号输出；

3. 异常状态，传感器检测到异常信号，电机停机，指示灯亮红灯，输出报警信号；

4. 正常工作状态，电机根据实际用纱速度，智能随速，保持正常供纱。

电子储纱器通电后，指示灯会红绿闪烁数秒示意已通电。

电子储纱器关机状态，按下控制按钮，机器开机，进入预储纱状态。

电子储纱器开机后任何状态，控制按钮长按 2 秒，机器关机。

电子储纱器开机后会自动预储纱（运转约 7 秒），储纱完成亮绿灯，预储纱 7 秒后仍未

存满或未储纱则亮红灯，且输出报警信号。

电子储纱器运转中，检测到电机运转异常（例如进纱阻力过大，电机带不动），亮红灯，

且输出报警信号。

电子储纱器运转中，检测进纱异常（例如进纱断线，无法继续储纱），亮红灯，且输出

报警信号。

电子储纱器亮红灯时，按下控制按钮，将重新进入预储纱状态，储纱完成亮绿灯，预储

纱 7 秒后仍未存满或未储纱则亮红灯，重新输出报警信号。

电子储纱器电机堵转后，将亮红灯，并输出报警信号，排除堵转问题后，按下控制按钮

可重新进入预储纱状态，操作人员应注意识别可能的纱线缠绕导致的堵转并及时排除，否

则按下控制按钮进入预储纱状态仍堵转则无法排除故障。


